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Fadenfiihrer mit integrierter Luftstromungsdiise

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine FadenfUhrungéeinrichtung in einer Textiimaschine, bei der

ein oder mehrere unter Spannung stehende Faden verarbeitet werden. insbesondere

betrifft die Erfindung mit Jacquardtechnik arbeitende Textilmaschinen, insbesondere

Rundstrickmaschinen mit Jacquardauswahl, bei denen der unter Spannung stehende

‘Faden mit variierendem Verbrauch verarbeitet wird.

Bei solchen Textilmaschinen kdnnen Schwankungen in der Fadenspannung Unge-
nauigkeiten oder Fehler bei der Verarbeituhg verursachen, die ihrerseits zu Fehlern
im verarbeiteten Textilerzeugnis fiihren. Eine Reduzierung der Zufuhrungsgeschwin-
digkeit des Fadens in der Maschine und der daraus resultierenden Verarbeitungsge-
schwindigkeit zur Abmilderung dieses Problems ist unerwiinscht, da sie letztlich dén

Ausstoll der Maschine verringert.

Bei einer mit Jacquardtechnik arbeitenden Strickmaschine variiert die Abnahme des
Fadens auf der Verarbeitungsseite je nach gewéhitem Jacquard-Muster: sinkt der
Verbrauch, schief’t kurzzeitig mehr Faden nach (schon aufgrund der Tragheit des
Fadens bzw. des den Faden bereitstellenden Fournisseurs). Dadurch sinkt die Fa-
denspannung abrupt. Zudem kann der Uberschissige Faden eine Schlinge ausbil-
den, die schwingungsbedingt die Strickstelle in hoher Geschwindigkeit erreichen
kann (sogenannter Peitscheneffekt). Dort erfasst dann méglicherweise die Nadel den
Faden nicht mehr, so dass es zu Fehlern im Gestrick der produzierten Strickware
kommt. Je schneller die Maschine dabei arbeitet, desto gravierender stellt sich das

Problem dar.

Herksmmlicherweise werden diese Probleme dadurch zu entschérfen versucht, dass

man die Fournisseure mit Fadenbremsen und Fadenfiihlern versieht, die dann (m&g- .
licherweise mechanisch oder elektronisch gesteuert) die Fadenspannung auch bei.
variierendem Fadenverbrauch mdglichst konstant halten sollen. Dennoch kénnen

auch solcherart ausgestattete Fournisseure einen plétzlichen Spannungsverlustim-



2018122014405300DE - 20.12.2018 | DPMADirekt

10

15

20

25

30

<

mer nur mit einer gewissen Zeitverzégerung ausgleichen, wodurch sich Peitschenef-
fekte nicht génzlich vermeiden lassen.

Ein Lésungsansatz wird in der Gebrauchsmusterschrift DE 20 2016 001658 U1 auf-
gezeigt. In der dort betrachteten Textilverarbeitungsvorrichtung wird in einer Luftstré-
mungseinribhtung mittels einer entsprechend angeordneten Luftdise Luft in der dem
Fadenverlauf entgegengesetzten Richtung auf den Faden geblasen. Der dem Faden
entgegengeseizte Luftstrom bewirkt, dass sich der Faden auf der Fadenverarbei-
tUngsseite' in Fadenverlaufsrichtung abwarts der Luftstromungseinrichtung strafft und

sich somit von den Verarbeitungswerkzeugen an der Fadenverarbeitungsstelle auch

" noch bei plétzlichem Fadenspannungsabfall einfangen lasst. Etwaige durch den

tiberschiissigen Faden entstehende Schlingen oder Schlaufen des Fadens verblei-
ben auf der Fadenzufiihrungsseite in Fadenverlaufsrichtung aufwérts der Lu'ftstré')-

mungseinrichtung.

Da die Fadenverlaufsrichtung und die Luftstrdmungsrichtung parallel bzw. antiparallel

zueinander verlaufen, muss die Luftstromungseinrichtung so eingerichtet sein, dass

dem Fadenkanal, durch den sowohl der Faden als auch der gegenlaufige Luftstrom

‘ transportiert werden, von der in Fadentransportrichtung abwérts liegenden Seite her

Luft zugefihrt werden kann. Das heif’t, dass zwischen dem Fadenauslass und der
Strickstelle zumindest eine mit einem Druckluftanschluss verbundene Luftumlenkein-
richtung wie etwa eine Umlenkdilise vorgesehen sein muss, wodurch ein gewisser

zusatzlicher Abstand zur Strickstelle bendtigt wird.

Eine effektive Unterbindung eines mdglichen Peitscheneffekts, der typischerweise
durch einen plétzlich verringerten Fadenbedarf an der Strickstelle verursacht wird
und sich dann entgegen der Fadenverlaufsrichtung fortpflanzt, sollte jedoch még-
lichst nahe an der Strickstelle stattfinden. Aufgrund der in Fadenverlaufsrichtung aus-
gerichteten Luftdise und ihrer Druckluftzufuhr ist dies in der Strickmaschine der DE
20 2016 001658 U1 jedoch nur bedingt méglich.

Gesucht wird daher eine Losung, die bei hohen Verarbeitungsgeschwindigkeiten
eine konstante Fadenspannung gewéhrleistet und Peitscheneffekte an der Strick-
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stelle wirksam verringert, ohne die Anordnung der Maschinenelemente entlang des
Fadenverlaufs, insbesondere auf der Verarbeitungsstellenseite des Faden- und Luft-
kanals, Ubermé&Rig zu komplizieren. Insbesondere soll eine solche Lésung die Ent-
stehung bzw. Fortpflanzung von Peitscheneffekten- méglichst nahe an der Verarbei-
tungsstelle unterbinden. |

Das obige Problem wird durch die in Schutzanspruch 1 definierte Fadenfihrungsein-
richtung geldst. Die abhdngigen Schutzanspriiche beschreiben bevonzugte Ausfih-
rungsformen der Erfindung. Indem ein Abschnitt des Fadenkanals und ein Lufteinlass
dari'n in einem Einsetzelement vorgesehen werden und dieses Einsetzelement dann
in die Fadenfihrungseinrichtung eingesetzt wird, gelingt es, die Luftstrémung entge-
gen der Fadentransportrichtung zu erzeugen und aufrechtzuerhaiten, ohne die
Strickstelle zu verbauen und dadurch etwa Wartungs- oder Reparaturarbeiten zu be-

- hindern. Neben der besseren Zuganglichkeit zur Fadenverarbeitungsstelle lasst die

vorliegende Erfindung auch Platz fur die Installation weiterer Zusatzteile wie etwa
Schussfadenfiihrer oder &hnliche. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die Faden-
fuhrungseinrichtung mit integrierter Luftstrémungsdiise kostengiinstiger ist, beson-
ders dann wenn solche Luftstrémungsdiisen in einer Textilverarbeitungsmaschine

mit einer Vielzahl von Verarbeitungssystemen verwendet werden.

Das entfernbare Einsetzelement kann zudem leicht ausgetauscht werden. Es ist
denkbar, dass verschiedene Einsetzelemente sich in der Ausformung des Luft- und
Fadenkanals darin' und somit in der Geschwindigkeit bzw. Beschleunigung der Luft-
strémung unterscheiden. Je nach Geschwindigkeit, Beschaffenheit und Grundspan-
nung dés zu verarbeitenden Fadens kann ein entsprechendes Einsetzelement aus-
gewahlt werden, das fiir eine in dieser Konstellation optimale Luftstromungsge-

schwindigkeit sorgt.

- Weiterhin denkbar ist auch der Einsatz von Einsetzelementen, die sich in der Rich-

tung der Luftstromung relativ zur Fadentransportrichtung unterscheiden, indem sie
die Luftstrémung geeignet umlenken. Im Gegensatz zu einem Einsetzelement, bei
dem die durch den Lufteinlass einstrdmende Luft den Fadenkanal entgegen der Fa-

dentransportrichtung durchstrémt und diesen durch den Fadeneinlass verlasst,
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koénnte so auch ein Einsetzelement zum Einsatz kommen, in dem die durch den Luft-
einlass einstrémende Luft den Fadenkanal in Fadentransportrichtung durchstrémt,
um dann mit dem Faden zusammen aus dem Fadenauslass des Fadenkanals aus-
zutreten. Auf diese Weise kann der Faden durch den ihn umgebenden gleichgerich-
teten Luftstrom besonders gleichmalig zur Strickstelle geleitet werden, was beson-
ders beim Anstricken, wenn der Faden durch die Fadenfiihrungseinrichtung zu den
Verarbeitungswerkzeugen gefuhrt werden muss, von Vorteil ist. Je nach Fadenbe-
schaffenheit und Stricksteuerung, insbesondere dann, wenn keine Peitscheneffekte
zu erwarten sind, kann dies von Interesse sein. Auch die Herbeiflihrung einer Luft-
strémung quer zur Fadentransportrichtuhg, beispielsweise im Winkelbereich von 75°
bis 105° oder vorzugsweise im Winkel von 90°, kann durch Verwendung eines geeig-
net ausgestalteten Einsetzelements erreicht werden (eine sich auf der anderen Seite
des Fadens unter Umstéanden bildende Schlaufe kann dann in einer im Einsetzele-
ment vorgesehenen Aussparung auf der dem Lufteinlass gegeniiberliegenden Seite

des Fadenkanals aufgenommen werden).

Die Steuerung der Luftstrémungsgeschwindigkeit erfolgt dabei nicht unbedingt aus-
schliellich auf der Grundlage der Geometrie des .Ei_nsetzelements; zusatzlich kann
auch eine Luftzufuhrsteuerung zum Steuern des LuftausstoRRes in einer Luftstrom-Er-
zeugungseinrichtung zum Einsatz kommen. Der Luftausstol3 kann konstant sein; er _
kann aber auch mahuell einstellbar sein oder automatisch gesteuert werden. Sowohl
statische als auch dynamische Steuerungen sind hier méglich. Beispielsweise kann

" die Steuerung des LuftausstoRes mit der Steuerung einer Jacquard-Musterverarbei-

tung abgestimmt sein. Wenn mehrere Luftdiisen innerhalb einer Textiimaschine vor-
gesehen sind, kann der Luftausstol fir die Luftdiisen gemeinsam oder individuell ge-

steuert werden.

Das Einsetzelement kann deckelartig ausgestaltet sein, so dass es sich leicht ber
einer vorgesehenen Offnung beispielsweise an der Seite des Hauptkorpers der Fa-
denflihrungseinrichtung anbringen und da\)on entfernen lasst. Es kann auch so aus-
gebildet sein, dass es sich in zwei unterschiedlichen Stellungen und/oder Orientie-
rungen anbringen lasst, wobei es in einer der beiden fir eine zur Fadentransportrich-
tung gegenlaufige Luftstrémung im Fadenkanal sorgt und ih der anderen eine gleich-
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laufige Luftstromung herstellt. Im eiﬁfachsten Fall kann das Einsetzelement ein De-
ckel mit rotationssymmetrischer Form sein, bei dem sich die beiden Stellungen je-
weils durch eine Drehung des Deckels erreichen lassen, beispielsweise durch Dre-
hungen um 90°, 180° oder 270°. An Stelle einer deckelartigen Ausgestaltung ist auch
5 denkbar, dass das Einsetzelement beispielsweise in einer durchgéngigen Zylinder-
l form in eine den Héuptkfjrper der FadenfUhrungg,einrichtung ganz durchdringende
Aussparung eingefiihrt wird, so dass es nicht nur einen Abschnitt des Fadenkanals

abdeckt sondern den entsprechenden Abschnitt gdnzlich enthait.

10  Die Fadenfiihrungseinrichtung der'\{orliegenden Erfindung kann Teil einer groReren
Fadenverarbeitungsvorrichtung wie einer Strick-, Wirk-, Web- oder Nahmaschine
' oder eine Maschine zum Umspulen oder Weitertransportieren eines Fadens sein.
Besonders wirksam treten ihre Vorteile bei Rundstrickmaschinen, insbesondere bei
solchen mit variierendem Fadenvérbrau(:h wie etwa Jacquard-Maschine, zutage;
15 aber auch bei Fadenverarbeitungsvorrichtungen mit konstantem Fadenverbrauch

kann sie zum Einsatz kommen.

Die vorliegende Erfindung erlaubt es, die Produktionsqualitét einer Textiimaschine
auch bei hohen Speedfaktoren durch die Reduzierung von Peitscheneffekten auf-

20 rechtzuerhalten, ohne dass dabei wertvoller Platz im Verlauf zwischen Fadenfih- .
rungseinrichtung und Verarbeitungsstelle verloren ginge. Bei mehrsystemigen Ma-
schinen kann die erfindungsgeméaRe Fadenfiihrungseinrichtung an jedem System o-
der aber auch nur an einigen vorgesehen sein, vorzugsweise an denen mit variieren-

‘ dem Fadenverbrauch. '

25 |
Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen genauer er-

ldutert. Dabei zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht der'Fadénfﬂhrungseinrichtung gemaf einem
30 Ausflihrungsbeispiel der Erfindung;

Figur 2 eine Seitenansicht der Fadenfliihrungseinrichtung;
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Figur 3 eine Querschnittsansicht der Fadenfuhrungseinrichtung (geschnitten in der

Blattebene der Figur 2);

Figur 4a eine teiltransparente Draufsicht auf das Einsetzelement in einer ersten Stel-

lung;

Figur 4b eine teiltransparente Draufsicht auf das Einsetzelement in einer zweiten
Stellung; ’

Figur 5 eine weitere Querschnittsansicht der Fadenfihrungseinrichtung mit in der

ersten Stellung eingesetztem Einsetzelement;

Figur 6 eine perspektivische Ansicht der Fadenfiihrungseinrichtung mit ihnrem An-

schluss an eine Luftstrom-Erzeugungs_einrichtung und

Figur 7 eine Seitenansicht einer Rundstrickmaschine mit der Fadenfiihrungseinrich-

tung des Ausfilhrungsbeispiels.

Nachfolgend wird das Ausfiihrungsbeispiel der Fadenfuhrungseinrichtung anhand ei-
ner Rundstrickmaschine mit Jacquardsteuerung unter Bezugnahme auf die Zeich-

nungen erlautert.

In einer Rundstrickmaschine werden Faden aus Fadenliefervorrichtungen einem ro-
tierenden StrickwérkzeUgtréger zugefihrt, dessen Strickwerkzeuge als Maschenbil-
dungselemente die Faden dann an den Strickstellen, die den jeweiligen Faden zuge-
ordnet sind, verarbeiten. Die Verarbeitung des Fadens findet dabei unter Spannung

- statt. Der Faden kann dabei unter gleichmaRiger konstanter Fadenzufuhr von positi-

ven Fadenliefervorrichtungen (Positiv-Fournisseuren) ohne Schiupf geliefert werden.
Bei Jacquard-Rundstrickmaschinen hingegen variiert der Verbrauch des von einem

Speicherfournisseur abgenommenen Fadens.

Figur 7 zeigt den Transportweg des Fadens F in einer Jacquard-Rundstrickmaschine
gemaR einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ausgehend von einem Fournisseur
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11 als Fadenbereitstellungseinheit, der den Faden F von der Garnrolle abzieht und
auf einem 'Fadenspeicherrad zwischenspeichert, zur Fadenfihrungseinrichtung 10
unmittelbar vor der Strickstelle (aus Anschaulichkeitsgrunden ist in der Seitenansicht
der Figur lediglich eine einzige Strickstelle abgebildet). An der Strickstelle wird der
5 Faden F dann von den an einem rotierenden Trager angeordneten Strickwerkzeugen

zur Maschenbildung verarbeitet. Wahrend der Fadentransportweg in der Figur in ge-
rader Linie vom Fournisseur 3 zur Strickstelle fiihrt, kann der Faden auf seinem Weg
vom Fournisseur 3 zur Strickstelle hin auch Uber einen oder mehrere die Fadenver-
laufsrichtung dndernde Fadenfilhrungs- oder Umlenkelemente gefiihrt werden.

10
Auf der einen Seite wird zur Verarbeitung des Fadens an derStrickstelle eine mog-

‘ lichst gleichmaRige Spannung benétigt; auf der anderen Seite variiert jedoch bei ei-

ner Jacquard-Strickmaschine je nach gewahltem Jacquardmuster der Fadenver-

brauch an der Strickstelle. Der Fournisseur 3 liefert dabei den Faden mit einer kon-

15  stanten oder zumindest gleichmaBigen Fadenspannung mdoglichst so, dass auch bei
plétzlich sinkendem Fadenverbrauch nicht zuviel Faden nachschieft.

Bei hohen Zufuhrungs- und Verarbeitungsgeschwindigkeiten stoRt der Fournisseur

jedoch an seine Grenzen; ein plétzlich absinkender Fadenverbrauch kan.n dann dazu
20 fiihren, dass zuviel Faden nachschieRt. Die Folge davon sind ein momentaner Fa-

denspannungsverlust und dann unter Umsténden die Bildung von bis zur Strickstelle

laufenden bzw. peitschenden Schlingen, die schlieRlich zu Strickfehlern fihren.

' ‘ . Um auch unter solchen Umstanden die Fadenépannung gleichméaRig zu halten und

25 damit eine zuverlassige Verarbeitung auch bei hoher Geschwindigkeit zu gewahrleis-
teh, wird im Fadenkanal der Fadenfﬂhruhgseinrichtung 10 eine entgegen der Faden-
transportrichtung verlaufende Luftstrdmung erzeugt. Die Figuren 1 bis 3 zeigen die
Fadenfuihrungseinrichtung 10 jeweils in einer perspektivischen Ansicht, einer seitli-
chen Ansicht und einer Schnittansicht.

30
Der Faden F durchlauft die Fadenfihrungseinrichtung durch einen geradlinigen Fa-
denkanal 3 im Hauptk'o'rpef 1 von der Fadeneinlassoffnung 1a bis zu einer Faden-
auslauféffnung 1b (siehe Figur.3). Die FadenfUhrungseinribhtung weist zudem eine
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Lufteinlassoffnung 1c¢ auf, von der aus die von auf3en zugefihrte Luft durch das Ein-
setzelement 2 in den Fadenkanal 3 gefiihrt wird. Wie in Figur 4a gezeigt deckt das
Einsetzelement einen Abschnitt 3a des Fadenkanals 3 ab und dabei aber die vom
Lufteinlass 1¢ kommende Luft durch Diisen 4 in den Fadenkanal 3 ein. Die durch die
5 Dusen umgelenkte und beschleunigte Luft strémt dann im Fadenkanal 3 dem Faden
F entgégen und schlieBlich durch die Fadeneinlasséffnung aus der Fadenfiihrungs-

einrichtung heraus.

Durch Reibung an der Oberflache des entgegenkommenden Fadens Ubt die Luftstrd-
10  mung éine der Transportrichtung des Fadens entgegengesetzte Kraft auf den Faden
aus. Tritt nun, beispielsweise durch eine Abnahme des Fadenverbrauchs an der
’ - Strickstelle, ein plétzlicher Fadenspannungsveriust auf, der von der Fadenbremse
des Fournisseurs nicht schnell genug kompensiert werden kann, so sorgt die Luft-
strbm‘ung dafir, dass kéin Uberschief3ender Faden die Strickstelle erreicht, dort eine
15  Schlinge ausbildet und einen Peitscheneffekt auslésen kann. |

Auf der Fadenverarbeitungsseite der Fadenfﬂhrungseinrichtuﬁg 10 (d.h., auf der
Seite des Fadenauslasses 1b) wird dabei durch die von der Luftstrémung auf den
Faden ausgeubte Reibungskraft eine fur eine zuverldssige Strickverarbeitung ausrei-
20 chende Fadenspannung aufrechterhalten. Die aufrechiterhaltene Fadenspannung
héhgt dabei vbn der Starke der Luftstrémung ebenso wie von der Ausgestaltung des

Einsetzelements, insbesondere der Positionierung der Dusen 4, ab.

. Die Luftzufuhr kann steuerbar ausgefiihrt sein, so dass sich die Luftstrémung ent-
25 sprechend den jeweiligen Erfordernissen anpassen lasst, die beispielsweise von der
| Beschaffenheit, der Zufihrungsgeschwindigkeit und der Grundspannung des Fadens
ebenso wie von der Fadenfihrung innerhalb der Strickmaschine bestimmt sein kon-
nen. Moglich ist es auch, die Luftzufuhr in Abstimmung mit der Jacquardsteuerung
der Strickmasche zu steuern, indem beispielsweise die 'Luftstrémung automatisch er-
30  hoht wird, wenn aufgrund der Jacquardsteuerung eine Abnahme des Fadenver-
brauchs absehbar ist. Auf diese Weise kann zu jeder Zeit eine an den momentanen -

Bedarf angepasste Spannungskompensation erreicht werden.
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In den Figuren 4a, 4b und 5 sind die mdglichen Stellungen des Einsetzelements 2 im
Hauptkorper 1 der Fadenfuhrungseinrichtung gezeigt. Die Luft wird jeweils Gber ei-
nen zum Fadenkanal 3a parallelen Luftkanal zu Offnungen 4 gefiihrt, von denen aus
sie dann quer liber weitere Offnungen 4 in den Fadenkanal 3a eingefuhrt wird. Wah-
5 rend in den Figuren 4a und 5 die Luftstrémung der Fadentransportrichtung wie oben
beschrieben entgegengesetzf ist (siehe Pfeil im Fadenkanal 3a in der Figur), fuhren
die Diisen 4 in Figur 4b die Luft in Fadentransportrichtung in den Fadenkanal 3a ein.
Auf diese Weise kann die Luftstrbmung den Fadentransport gerade dann, wenn auf-
grund einer entsprechenden Jacquardsteuerung (oder mangels einer solchen) der
10  Fadenverbrauch an der Strickstelle wenig variiert, weiter stabilisieren und den Faden
| zielgerichtetef zu den Nadeln an der Strickstelle filhren. Beide Stellungen lassen sich
‘ durch Einsetzen des deckelartigen Einsetzelements 2 in den Hauptkdrper mit ent-
| sprechenden sich um 180° unterscheidenden Orientierungen erreichen.

15  Das deckelartige Einsetzelement 2 kann auch anders als in den Figuren 4a und 4b
gezeigt ausgestaltet sein. Zum Beispiel kann es nur eine mégliche Anbringungsstel-
lung, dann mit einer festgelegten Luftstrémungsrichtung, aufweisen und/oder es kann
durch andere Einsetzelemente ersetzt werden, in denen sich durch die entspre-
chende Ausbildung der Luftkanéle und Dusen 4 darin verschiedene Luftstromungs-

20 richtungen bzw. -geschwindigkeiten erreichen lassen. Die Stellung des Einsetzele-
ments oder die Auswahl aus verschiedenen Einsetzelementen kann dann entspre-

chend dem Bedarf angepasst werden.

. Rundstrickmaschinen weisen im Allgemeinen eine Vielzahl von Strickstellen mitjé-
25 weils eigenen Fadenzufiihrungen auf, von denen hier in den Figuren nur eine bei-
spielhaft dargestellt ist. Dabei kdnnen die Fadenzufiihrungen aller oder auch nur ein-
zelner der Strickstellen mit der oben beschriebenen Fadenfihrungseinrichtung aus-
gestattet sein. Die Steuerung der Luftstrémungsmenge und die Auswah! und Positio-
nierung der Einsetzelemente kénnen dabei fur die verschiedenen Strickstellen indivi-
30 duell oder gémeinsam vorgenommen werden.

- In Figur 6 ist die Verbindung der Fadenfiihrungseinrichtung tiber einen Luftschlauch

oder dhnliches mit der Luftstrom-Erzeuguhgseinrichtung 12 gezeigt. Die Verbindung
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des Luftschlauchs mit dem Hauptkdrper 1 der Fadenfilihrungseinrichtung Gber den

Fadeneinlass 1c liegt dabei nicht auf der Strickstellenseite der Fadenfiihrungseinrich-

tung. Damit bendtigen weder die Luftstrom-Erzeugungseinrichtung 12, der Luftein-

lass 1c noch die Luftkanalfiihrung innerhalb des Einsetzelements 2 bendtigen Platz

auf der Strickstellenseite, so dass der Abstand zwischen Fadenfiihrungseinrichtung

und Strickstelle klein gehalten werden kann.

Die oben beschriebenen Vorteile der Umsetzung der vorliegenden Erfindung in einer

Rundstrickmaschine mit Jacquardsteuerung gelten auch fir andere Textilmaschinen,

in denen ein Faden (oder mehrere Faden) unter Spannung verarbeitet oder auch nur

transportiert wird. Die durch die Luftstrdomung im Fadenkanal gewahrleistete Auf-

rechterhaltung und verbesserte GleichméaRigkeit der Fadenspannung ist auch in Tex-

tilmaschinen mit konstantem Fadenverbrauch von Vorteil; besonders ausgepragt

sind diese Vorteile jedoch dann, wenn Fadenspannungsverluste aufgrund variieren-

den Fadenverbrauchs kompensiert werden miissen. Beispiele fur Textiimaschinen, in

denen die Erfindung umgesetzt werden kann, sind Strick-, Wirk-, Web- oder N&hma-

schinen ebenso wie Maschinen zum Umspulen oder Weitertransportieren eines Fa-

dens.

Bezugszeichenliste

1a
1b
1c

3a

10

11
12

Faden

~ Hauptkorper

Fadeneinlass

Fadenauslass

Lufteinlass

Einsetzelement

- Fadenkanal

Fadenkanalabschnitt im Einsetzelement
Duse

Fadenfiihrungseinrichtung
Fadenbereitstellungseinheit
Luftstrom-Erzeugungseinrichtung
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Patentanspriiche

1. - Fadenfiihrungseinrichtung zurﬁ Umleiten und/oder Weiterleiten eines Fadens
(F) zu einer Fadenverarbeitungsstelle in einer Textilverarbeitungsvorrichtung, umfas-
send |

einen Hauptkdrper (1) mit einer Luftanschlusséffnung und

ein Einsetzelement (2), das von aulien in den Hauptkérper eingesetzt und aus

diesem enthommen werden kann,

wobei die Fadenfiihrungseinrichtung ferner einen Fadenkanal (3) zum Trans-
portieren des Fadens, wenn das Einsetzelement im Hauptkorper eingesetzt ist, mit
einem Fadeneinlass (1a) und einem Fadenauslass (1b) umfasst,

wobei der Fadenkanal teilweise durch den Hauptkérper und teilweise durch
das Einsetzelement verlduft und in einem durch das Einsetzelement verlaufenden
Abschnitt (3a) einen Lufteinlass (1c) fur durch die Luftanschlusséffnung einstro-
mende Luft aufweist.

2. Fadenfiihrungseinrichtung nach Anspruch 1,

wobei der Lufteinlass und der Fadenkanal im Einsetzelement (2) so beschaf-
fen sind, dass durch den Lufteinlass (1c) einstromende Luft den Fadenkanal (3) in
Richtung des Fadeneinlasses (1a) und aus diesem heraus durchstrémt.

3. Fadenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1,

wobei der Lufteinlass und der Fadenkanal im Einsetzelement (2) so beschaf-
fen sind, dass durch den Lufteinlass (1c) einstromende Luft den Fadenkanal (3) in
Richtung des Fadenauslasses (1b) und aus diesem heraus durchstrémt.

4. Fadenfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei das Einsetzelement (2) eine Diise (4) zum Beschleunigen oder Umlen-

ken der durch den Lufteiniass (1c) einstrémenden Luft umfasst.
5. Fadenfuhrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, ferner

mit
einer entlang des Fadenkanals (3) angeordneten Umienkeinrichtung zum An-
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dern der Tfansportrichtung des Fadens (F), so dass der Fadenkanal von der Fa-

denumlenkeinrichtung in eine Fadeneingangsseite und eine Fadenausgangsseite

aufgeteilt wird, , |
wobei der Lufteinlass (1¢), wenn das Einsetzelement (2) in den Hauptkorper

(1) eingesetzt ist, auf der Fadeneingangsseite des Fadenkanals angeordnet ist.

6. Fadenfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

wobei die Richtung der durch die Luftanschlusséffnung einstrdomenden Luft
und dié Fadentransportrichtung am Fadeneinlass (1a) einen Winkel von Gber 60°,
vorzugsweise Uber 80°, im Wesentlichen 90°, iber 120°, Uber 150° oder im Wesentli-

chen 180° zueinander aufweisen.

7. Fadenfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei das Einsetzelement (2) entweder als Deckelelement ausgestaltet ist
oder den Hauptkérper (1) der Fadenfiihrungseinrichtung ganz durchdringt.

8. Fadenfuhrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

wobei das Einsetzelement (2) so ausgebildet ist, dass es in zwei unterschiedli-
chen Stellungen in den Hauptkdrper (1) eingesetzt werden kann,

wobei der Lufteinlass (1c) und der Fadenkanal (3) im Einsetzelement, wenn
dieses in der ersten Stellung in den Hauptkdrper eingesetzt ist, so angéordnét sind,
dass durch den Lufteinlass einstromende Luft den Fadenkanal in Richtung des Fa-
deneinlasses (1a) und aus diesem heraus durchstrémt, und

' wobei der Lufteinlass und der Fadenkanal im Einsetzelement, wenn dieses in

der zweiten Stellung in den Hauptk&rper eingesetzt ist, so angeordnet sind, dass
durch den Lufteinlass einstrémende Luft den Fadenkanal in Richtung des Fadenaus-

lasses und aus diesem heraus durchstrémt. -

9. Fadenfuahrungseinrichtung nach Anspruch 8,

wobei das Einsetzelement (2), wenn es in der ersten Stellung in den Hauptkér- »
per (1) eingesetzt ist, gegenliber der zweiten Stellung gedreht ist, vorzugsweise um
180°.

12
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10.  Fadenfuhrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche mit

mindestens einem weiteren Einsetzelement,

wobei das Einsetzelement (2) oder das weitere Einsetzelement wahlweise in
den Hauptkdrper (1) eingesetzt werden kénnen,

wobei der Lufteinlass (1c) und der Fadenkanal (3) im weiteren Einsetzelement
so beschaffen sind, dass die durch den Lufteinlass einstrémende Luft, wenn das wei-
tere Einsetzelement in den Hauptkorper eingesetzt ist, den Fadenkanal in einer an-
deren Richtung und/oder mit einer anderen Geschwindigkeit duréhstrémt, als wenn |
das Einsetzelement in den Hauptkérper eingesetzt ist.

11.  Fadenverarbeitungsvorrichtung mit
einer Fadenverarbeitungseinheit (10) zum Verarbeiten eines Fadens (F),
einer Fadenbereitstellungseinrichtung (11) zum Bereitstellen des Fadens fiir
die Fadenverarbeitungseinheit, ,
der Fadenfihrungseinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10 sowie
einer Luftstrom-Erzeugungseinrichtung (12) zum Einblasen von Luft in die
Luftanschlussoffnung der Fadenfilhrungseinrichtung.

12.  Fadenverarbeitungsvorrichtung nach Anspruch 8, |
wobei die Fadenverarbeitungseinheit (10) dazu ausgelegt ist, den Faden (F)
unter Spannung stehend mit konstantem oder variierendem Fadenverbrauch zu ver-

arbeiten.

13. ‘Fadenverarbeitungsvorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10,

wobei die Fadenfuhrungseinrichtung die beziiglich der Fadentransportrichtung
letzte Umlenkeinrichtung fiir den Faden (F) vor der Fa.denverarbeitungseinrichﬁJng
(10) ist. o |

14. Fadenverarbeitungs\/orrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, ferner mit
- einer Luftzufuhrsteuerung, die dazu éusgelegt ist, den Luftstrom der Luftstrom-

Erzeugungseinrichtung (12) zu steuern.

15.  Fadenverarbeitungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

13
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die eine Strick-, Wirk-, Web- oder Nahmaschine oder eine Maschine zum Umspulen
oder Weitertransportieren eines Fadens (F), insbesondere eine Rundstrickmaschine

vorzugsweise mit Jacquardsteuerung, ist.

14
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Fadenfihrungseinrichtung in einer Textilmaschine, bei der
" ein oder mehrere unter Spannung stehende Fédeh verarbeitet werden. Der oder die
5 Faden werden von der Fadenfliihrungseinrichtung zu einer Fadenverarbeitungsstelle
um- oder weitergeleitet, wobei die Fédenfﬂhrungseinrichtung einen Hauptkérper (1)
mit einer Luftanschlussbffndng und ein Einsetzelement (2), das von auf3en in den
Hauptkorper eingesetzt und aus diesem entnommen werden kann, umfasst. Der Fa-
den wird bei eingesetztem Einsetzelement durch einen Fadenkanal (3) mit einem Fa-
10  deneinlass (1a) und einem Fadenauslass (1b) transportiert, wobei der Fadenkanal
teilweise durch den Hauptkoérper und teilweise durch das Einsetzelement verlauft und
‘ in einem durch das Einsetzelement verlaufenden Abschnitt (3a) einen Lufteinlass
(1c) fur durch die Luftanschlusséffnung einstromende Luft aufweist. Die Fadenfiih-
rungseinrichtung kann insbesondere bei mit Jacquardtechnik arbeitenden Textiima-
15  schinen, insbesondere Rundstrickmaschinen mit Jacquardauswahl, bei denen der
unter Spannung stehende Faden mit variierendem Verbrauch verarbeitet wird, zum

Einsatz kommen.

15
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Fig. 3
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