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(57) Abstract:
(EN): The invention relates to a monitoring method for monitoring a machine tool (10), comprising (i) a spindle (14), (ii) at least
one first machine axis (16), and (iii) a machine control (22), the method comprising the following automatically executed steps:
(a) time-dependent detection of a spindle parameter (P), which describes a performance of the spindle (14); (b) detecting a signal
noise parameter and/or a signal spanner parameter (Q); (c) after a predetermined program line of the processing program has been
reached; continuously calculating a spindle parameter minimum value (PS,min) such that a current spindle parameter minimum

value (PS,min(T)) is obtained; (d) continuously calculating a monitoring limit value (G(T)) from the spindle parameter minimum

value (PS,min(#)); (e) storing the current monitoring threshold value (GT)), whenever the current monitoring limit value (G(T)) is

smaller than a stored monitoring limit value (Gsp); and (f) outputting a warning message if the spindle parameter P is consistently

below the stored monitoring limit value (Gsp) over a predetermined interval time (#t).

(FR): L'invention concerne un procédé de surveillance destiné à surveiller une machine-outil (10) comprenant (i) une broche
(14), (ii) au moins un premier axe de machine (16) et (iii) une commande de machine (22). Le procédé comprend les étapes
automatiques suivantes : (a) détecter en fonction du temps un paramètre de broche (P) décrivant la puissance de la broche (14),
(b) détecter un paramètre de bruit de signal s et/ou un paramètre d'étendue de signal (Q), (c) après avoir atteint une ligne de
programme prédéterminée du programme d'usinage, calculer en continu une valeur minimale de paramètre de broche (PS,min)

de manière à obtenir une valeur minimale de paramètre de broche en cours (PS,min(#)), (d) calculer en continu une valeur limite

de surveillance (G(#)) à partir de la valeur minimale du paramètre de broche (PS,min(#)), (e) mémoriser la valeur limite de



surveillance en cours (G(#)) si la valeur limite de surveillance en cours (G(#)) est inférieure à une valeur limite de surveillance

mémorisée (Gsp), et (f) émettre un message d'avertissement si le paramètre de broche P est constamment inférieur à la valeur limite

de surveillance mémoriséée (Gsp) pendant un intervalle de temps prédéterminé (#t).

(DE): Die Erfindung betrifft ein Überwachungsverfahren zum Überwachen einer Werkzeugmaschine (10), die (i) eine Spindel
(14), (ii) zumindest eine erste Maschinenachse (16) und (iii) eine Maschinensteuerung (22), aufweist, mit den automatisch
durchgeführten Schritten: (a) zeitabhängiges Erfassen eines Spindelparameters (P), der eine Leistung der Spindel (14)
beschreibt, (b) Erfassen eines Signalrauschparameters s, und/oder eines Signalspannenparameter (Q), (c) nach Erreichen
einer vorgegebenen Programmzeile des Bearbeitungsprogramms kontinuierliches Berechnen eines Spindelparameter-
Minimalwerts (PS,min), sodass ein aktueller Spindelparameter-Minimalwert (PS,min(#)) erhalten wird, (d) kontinuierliches

Berechnen eines Überwachungsgrenzwerts (G(#)) aus dem Spindelparameter-Minimalwert (PS,min(#)), (e) Speichern des

aktuellen Überwachungsgrenzwerts (G(#)), wenn der aktuelle Überwachungsgrenzwert (G(#)) kleiner ist als ein gespeicherter

Überwachungsgrenzwert (Gsp), und (f) Ausgeben einer Warnmeldung, wenn der Spindelparameter P über eine vorgegebene

Intervallzeit (#t) beständig unterhalb des gespeicherten Überwachungsgrenzwerts (Gsp) liegt.
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